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System wyswietlania
filméw instruktazowych

na linii produkcyjnej

Opis projektu realizowanego przez firme INEE Sp. z 0.0.
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O projekcie

We Wrzesniu 2018 roku firma z branzy motoryzacyjnej (Automotive) zwrdcita sie do nas z prosbg o stworzenie

systemu wyswietlania filméw instruktazowych na linii produkcyjnej, ktéry miatby utatwi¢ prace nowym
pracownikom linii montazowej i przyspieszy¢ proces ich szkolenia. Na linii znajduje sie 7 stanowisk montazowych, a
przy kazdym z nich stoi 1 pracownik. Pracg linii steruje sterownik PLC Siemens SIMATIC S7-300. Po linii porusza sie
stale ponad 20 wézkdw transportowych, a w kazdym z nich znajduje sie forma aluminiowa, do ktdrej pracownik
przymocowuje elementy. Wyzwaniem , a czesto problemem dla pracownikéw jest jednak fakt, ze formy wystepujg w
ponad 30 konfiguracjach. Dlatego firma zdecydowata sie na wdrozenie systemu wspomagajgcego produkcje w
formie wyswietlania filméw instruktazowych. W tym celu niezbedny byt réwniez zakup 8 komputeréw panelowych
(po jednym na kazde stanowisko + panel rezerwowy), ktére zostaty zakupione w firmie INEE, a konkretnie model
ARCHMI-816P firmy Aplex.

W Listopadzie 2018 r. ruszyty prace nad projektem, a do klienta zostat dostarczony jeden egzemplarz komputera na
potrzeby przetestowania wyswietlania przyktadowych filméw instruktazowych. Pozostate komputery braty udziat w
testach w firmie INEE, gdzie systematycznie przeprowadzano symulacje pracy systemu podczas tworzenia
oprogramowania. Dzieki takiemu podejsciu system udato sie uruchomic juz za pierwszym razem, podczas jednego z
planowanych postojow, w Lutym 2019 roku.

Cel

Podstawowa funkcjonalno$¢ obejmowata wyswietlanie odpowiedniego filmu instruktazowego na kazdym
stanowisku, w zaleznosci od konfiguracji formy, ktdra przyjezdza na stanowisko, zgodnie z wystawionym przez
sterownik PLC sygnatem (typ operacji do wykonania, stacja na ktdrej znajduje sie wozek).

Dodatkowo, po kliknieciu w ekran, uzytkownik miat mie¢ mozliwos¢ wyswietlenia instrukcji PDF, ktéra rowniez byta
zalezna od numeru stanowiska i konfiguracji formy. Instrukcje operator powinien méc wyswietli¢c w jednym z dwéch
jezykow.

Wazne dla klienta byto rdwniez to, aby aplikacja dziatata w trybie runtime — uzytkownik nie ma mie¢ dostepu do
systemu operacyjnego.

Sposobb realizaciji

Do budowy systemu wykorzystane zostaty nastepujgce elementy:
1. 7 komputeréw panelowych ARCHMI-816P-20 z systemem Windows 10 loT Enterprise
2. Oprogramowanie PLC Engine firmy TANI (1 licencja)
3. Mini PC przemystowy pure.box 5 firmy WuT (1 szt.)

Sercem systemu, ktére ,,wpompowuje” dane pochodzgce z PLC (S7-300) do bazy danych jest oprogramowanie PLC
Engine Collect firmy Tani. Oprogramowanie to jest serwerem OPC z mozliwoscig tworzenia logiki oraz powigzania
miedzy réznymi zrédtami danych — w tym przypadku wykorzystano mozliwos¢ komunikacji sterownikéw PLC z bazg
danych oraz wyzwalania procedur po stronie bazy, w oparciu o tzw. ,tabele logiczne”, ktére tworzy sie w programie
PLC Engine w sposdb graficzny, za pomoca blokdw i strzatek.
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https://sklep.inee.pl/portal/prod/IPC/424858/ARCHMI+816P+02+128G+Aplex+Komputer+przemyslowy+panelowy+15+6+IP65+od+frontu+Intel+Celeron+4+rdzeniowy
https://inee.pl/produkty/plc-engine
https://inee.pl/produkty/plc-engine
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Rysunek 1: Przyktadowa tabela logiczna w PLC Engine

Zaleta oprogramowania jest wieloplatformowos¢, co pozwolito na zainstalowane oprogramowania na mini
komputerze ,pure.box 5” firmy WuT. Urzadzenie pracuje pod kontrolg systemu Linux, na poktadzie ma
preinstalowane wszystkie niezbedne elementy aplikacji:
e wbudowany webserver (serwer www) oraz interpreter PHP, w oparciu o ktdére zbudowano interfejs
uzytkownika pozwalajgcy na wyswietlanie filméw i instrukcji,
e serwer SMB i FTP bedacy zrédtem filmdw i instrukcji,
e baze danych SQlite wraz z MariaDB, bedaca punktem wymiany danych miedzy oprogramowaniem PLC
Engine a interfejsem uzytkownika.
Urzadzenie posiada 2 karty sieciowe, wykorzystane dla separacji sieci sterownikowej i klienckiej, a dzieki niewielkim
wymiarom (105 x 75 x 22mm) oraz zasilaniu 24V moze by¢ zainstalowane w szafie sterownikowej na szynie DIN.

Urzadzenie spetnia wymagania norm do pracy w S$rodowiskach biurowych jak i przemystowych
( https://www.wut.de/download/ce/e-50525-10-rdus-000.pdf ).
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Dzialanie systemu (przeptyw informacji):

1. Nagrane i przygotowane przez klienta filmy i instrukcje umieszczane sg na pure.box 5 np. przez FTP

2. Kazdorazowo, gdy na stanowiska wjezdzajg nowe formy (takt trwa ok. 15 sekund), sterownik PLC ustawia
nowe wartosci w odpowiednich blokach.

3. Oprogramowanie PLC Engine pobiera te dane z PLC i przesyta do bazy danych, umieszczonej na urzadzeniu
pure.box 5

4. Skrypty PHP pobierajg dane z bazy danych i przekazuja do interfejsu www

5. Interfejs www wyswietla odpowiedni film instruktazowy i przygotowuje sie do wyswietlenia odpowiedniej
instrukcji PDF

PLC z informacjg o )
typie i lokalizacji wozka

Pure.box 5

A 4

Woézek 22 Waézek 23 Woézek 25

Rysunek 2: Schemat funkcjonowania systemu
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Wyglad systemu (interfejs):

Interfejs uzytkownika uruchamia sie automatycznie wraz z uruchomieniem komputera i rozpoczyna odtwarzanie
filméw zgodnie z wystawionym przez PLC sygnatem — zmiana filmu nastepuje automatycznie. Obok filmu
wyswietlane sg na state symbole BHP, bedace forma przypomnienia dla pracownikéw.

""u Projekt i wykoname: INEE Sp, z 0.0, | www.inge §
Rysunek 3: Widok odtwarzania filmu

Po kliknieciu w ekran pojawia sie menu, ktére pozwala przejs¢ do instrukcji PDF, zgodnej z aktualnie wyswietlanym
filmem. Uzytkownik wybiera jezyk instrukcji, klikajgc w odpowiednig flage.

Wyijscie

Rysunek 4: Widok po kliknieciu w ekran

INEE Sp. z 0.0. | ul. Rybnicka 1a, 44-144 Kuznia Nieborowska k/Gliwic | NIP: 969-149-36-87 (VAT UE: PL9691493687)

Tel.: +48 (0) 32 23545 60 Fax: +48 (0) 32 23545 67 Mobile: + 48 505 104 251 www.inee.pl info@inee.pl



AUTOMATYKA | INFORMATYKA W PRZEMYSLE

SIMATIC S5 S7 HMI IPC - Serwery OPC — Adaptery S5/S7
Komputery i Monitory Przemystowe - Silniki Serwo
Tndustrial Network Systemy Archiwizacji — Raportowanie — Powiadamianie

Electrical Engineering DYSTRYBUCJA — SERWIS —USLUGI -SZKOLENIA

Powrdt do wyswietlania filméw nastepuje automatycznie po zadanym czasie. Czas wyswietlania sie instrukcji PDF
jest definiowany przez administratora.
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& Projekt i wykonanie: INEE Sp. z 0.0. | www.inee.pl

Rysunek 5: Widok wyswietlonej instrukcji PDF

Komputery panelowe zostaty przygotowane do pracy w trybie runtime, tak aby uzytkownik (pracownik linii) nie miat

dostepu do systemu operacyjnego, ani do konfiguracji programu. Moze to jednak zrobi¢ administrator — klikajac
przycisk ,,Wyjscie” i podajgc hasto.

Wprowadz hasto

Industrial Network
&

Electrical Engineering

Rysunek 6: Widok po kliknieciu przycisku "Wyjscie"
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Po podaniu prawidtowego hasta, administrator ma mozliwos¢ zmiany czasu wyswietlania instrukcji PDF lub wyjscia
do systemu Windows.

Ustawienia

Stacja

Czas wyswietlania instrukcji PDF:
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S]]

Industrial Network
&

Electrical Engineering

Rysunek 7: Konfiguracja programu / Wyjscie do Windows

Zalety i korzysci:

e mozliwie prosty i niedrogi sprzeg produkcji (sterownika PLC) z bazg danych

e niska cena zakupu i utrzymania serwera bazy danych i interfejsu uzytkownika,

o brak kosztéw po stronie komputerdow klienckich: brak koniecznosci instalowania jakichkolwiek aplikacji
(wszystko przez www),

e bezpieczenstwo i izolacja: separacja sieci bez koniecznosci ingerencji w istniejacy topologie (przekierowania,
reguty); komunikacja z PLC odbywa sie jedynie w zakresie wyznaczonym poprzez interfejs uzytkownika — brak
bezposredniego dostepu do PLC od strony uzytkownika,

e skalowalnos¢ i mozliwos¢ dalszej rozbudowy, np. komunikacji pomiedzy innymi sterownikami, dodatkowe;j
archiwizacji zmiennych, rejestracji dziatan uzytkownika i innych

Kopiowanie i publikowanie tresci niniejszego dokumentu lub jego cze$ci wymaga otrzymania pisemnej zgody.
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Masz podobne zadanie do wykonania? Skontaktuj sie z nami:
info@inee.pl | Tel. 32 235 45 60
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