OPROGRAMOWANIE

Traceability z ACCON-EasylLog
Logowanie danych z SIMATIC S7-1200 / S7-1500
dla zapewnienia jakosci — prosto 1 tanio

Obecnie niemal kazdy zaktad produkcyjny gromadzi jakie$ dane procesowe.
Czy to w celu raportowania, planowania, czy optymalizacji. O tym, ze warto
to robi¢ nie trzeba juz dzisiaj nikogo przekonywac, ale sg branze, w ktoérych
nie jest to kwestia odpowiedzi na pytanie ,, Czy archiwizowac dane?”, ale
.Jak archiwizowac dane?”, gdyz jest to obowigzek, wynikajacy z przepisow
prawa lub umoéw z klientami.

Traceability, czyli $ledzenie historii
produktu na etapie produkgji (a cze-
sto réwniez poélproduktéow) w celu
pozniejszej identyfikacji stosowa-
ne jest w roznych branzach, gtéwnie
w celu zapewnienia odpowiedniego
poziomu bezpieczenstwa i jakosci.
Najwazniejsze z tych branz to jedno-
cze$nie branze najbardziej zautoma-
tyzowane. Chodzi tu bowiem o prze-
myst spozywczy, farmaceutyczny
i motoryzacyjny. Dobrym przykta-
dem wykorzystania systemow trace-
ability jest przemyst motoryzacyjny,
gdzie sami producenci samochodow
stawiajg na tym polu bardzo wyso-
kie wymagania swoim dostawcom,
ale dzieki ciagtemu $ledzeniu Zycia
kazdego produktu, w razie wystapie-
nia powtarzajacych sie usterek w da-
nym modelu samochodu i ustaleniu
ich przyczyny, mozliwe jest szybkie
zidentyfikowanie serii wadliwych ele-
mentéw i poprawa ich jakosci lub wy-

cofanie ich z produkgji, a takze zor-
ganizowanie akcji serwisowej dla
dokfadnie wyselekcjonowanych eg-
zemplarzy samochodow. Wszystko to
pozytywnie wplywa na jako$¢ kon-
cowego produktu, czyli samochodu,
a nawet na jako$¢ obstugi (akcje ser-
wisowe), co przeklada sie na zado-
wolenie klientéw i wizerunek marki.
Do tego dochodzi przemyst lotni-
czy z wymagang bardzo duzg szcze-
golowosciag w zakresie identyfikacji
produktu, oczywiscie w celu zapew-
nienia maksymalnej niezawodno-
$ci podzespoldw, a tym samym bez-
pieczenistwa pasazeréw. To sprawia,
ze ilo$¢ potrzebnych danych jest na-
prawde duza. Wiekszo$¢ duzych firm
z tych sektoréw posiada juz wdrozo-
ne duze systemy nadzorowania pro-
dukgji typu SCADA lub MES, kto-
re zapewniajg mozliwos¢ archiwizacji
danych. Jednak nie zawsze wprowa-
dzenie tego typu systemu jest uzasad-
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nione. Na przyktad wiele mniejszych
firm farmaceutycznych i kosmetycz-
nych, ze swoja mocno zdecentrali-
zowang produkcjg dos¢ skutecznie
opiera si¢ tym trendom. Roéwniez
w innych branzach, gdzie nie wyste-
puja duze linie produkcyjne, a raczej
odseparowane maszyny, takie syste-
my nie wystepuja. Czesto zaktad jest
zdany na oprogramowanie, ktére do-
starczyl producent lub dostawca ma-
szyny, a to moze nie wystarczy¢ do
realizacji wszystkich celow w zakresie
gromadzenia danych. Jesli bowiem
nawet nie wymagaja tego od nas
przepisy (branza spozywcza, farma-
¢ja) czy umowy z duzymi odbiorcami
(automotive), identyfikacja pojedyn-
czego produktu badz jego niewielkiej
partii w polaczeniu z istotnymi da-
nymi procesowymi, takimi jak tem-
peratura czy ci$nienie i ich przebieg
w czasie trwania procesu jest $wiet-
nym sposobem na zapewnienie wy-
maganej jakosci lub jej poprawe po-
przez ich poréwnanie z danymi
o zywotnosci produktu (dane z rekla-
macji, serwisu, informacje od klien-
tow). Jednak przy dzisiejszych, moc-
no zoptymalizowanych procesach,
ciezko spodziewa¢ sie spektakular-
nej poprawy jakosci, dlatego kosz-
ty jej uzyskania nie moga by¢ duze.
Inwestycja w duzy system, np. SCA-
DA moze by¢ nieoplacalna, a do tego
w wielu przypadkach system nie byt-
by w petni wykorzystywany.

W takich sytuacjach, idealnym roz-
wigzaniem jest zastosowanie proste-
go, dodatkowego oprogramowania,
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ktore bedzie odpowiedzialne
tylko i wylacznie za logowanie
(archiwizacje) danych. Dla ste-
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ktéra jest integralng cze-
§cig programu. Produ-
cent dostarcza biblioteke |
ACCON-AGLink réwniez osobno,
wraz z przykladami w wielu jezykach
programowania (C/C++/VB/.NET/
JAVA/DELPHI), co umozliwia napi-
sanie wlasnej aplikacji, np. wizuali-
zacji czy prostego systemu SCADA.
Oznacza to, ze nie jest potrzebne zad-
ne oprogramowanie posredniczace,
np. serwer OPC. Wystarczy jedynie
polaczenie komputera z oprogramo-
waniem ACCON-EasyLog ze sterow-
nikiem PLC, np. poprzez Ethernet,
USB lub RS232, co przy cenie progra-
mu w wysokos$ci 510 EUR za podsta-
wowg konfiguracje stanowi mila nie-
spodzianke.

Program ACCON-EasyLog skla-
da si¢ z modulu bazowego oraz
modutéw wejsciowych i wyjscio-
wych. Moduly wejsciowe okresla-
ja zrédlo danych, a moge one po-
chodzi¢ ze sterownika Simatic S7

Rys. 2

(§7-200/300/400/1200/1500), Siemens
LOGO! lub Sigmatek. W przypadku
sterownikow firmy Siemens, do wy-
boru mamy dwa moduly, w zalezno-
$ci od stosowania adresacji symbo-
licznej (S7 TIA) lub absolutnej (S7
classic). Moduly wyjsciowe definiuja
z kolei format, w jakim zebrane dane
beda przechowywane lub udostep-
niane. Do wyboru sa: zapis w pliku
.CSV (Excel), logowanie do bazy da-
nych (MS-SQL, MySQL) oraz prze-
sylanie rejestrowanych danych do
systemu ALS firmy ARBURG. Do-
datkowo, mozemy zamoéwi¢ modut
wykresow, do graficznej reprezentacji
danych - zaréwno biezacych, jak i hi-
storycznych - bezpo$rednio w pro-
gramie. Konfiguracja jest bardzo
prosta, a dane moga by¢ rejestrowa-
ne z odpowiednim interwatem cza-
sowym lub po wystapieniu zdarzenia,

Podglad wartosci historycznych w postaci wykresu

(opcja dodatkowa)

np. przy zmianie wartoéci zmien-
nej. Standardowo program obstu-
guje polaczenie do 32 sterownikéw
PLC i maksymalnie 256 zmiennych
na kazdy sterownik. Po wykupie-
niu dodatkowych rozszerzen moga
to by¢ 64 sterowniki po 4096 zmien-
nych kazdy. Oprdcz zmiennych, zde-
finiowanych w programie PLC, uzyt-
kownik moze tworzy¢ wlasne, tzw.
»wirtualne zmienne”, ktérych wartos¢
moze by¢ wynikiem operacji mate-
matycznych na warto$ciach zmien-
nych, pochodzacych z PLC. Co istot-
ne, gdy zapis w danej lokalizacji nie
jest mozliwy, dane sg buforowane, co
umozliwia prace konserwacyjne i za-
pewnia cigglos¢ archiwizacji. Dodat-
kowo mamy mozliwo$¢ przestania
informacji zwrotnej do PLC o uda-
nym zapisie. Program obstuguje za-
réwno najnowsze, jak i starsze wersje
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7\ imoze dziata¢ jako
% ustuga systemowa.
ACCON-EasyLog
mozna zainstalowac
na firmowym ser-
werze lub zamoéwic
go w zestawie z nie-
wielkim, bezwenty-
latorowym kompu-
terem typu Box PC
- np. do montazu na
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